SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

1.

(STWIiOR - 6) — Roboty posadzkowe wykonczeniowe

Kod CPV: 45431000-7

KLADZENIE PLYTEK

Kod CPV: 44112220-6

PODLOGI Z TWORZYW SZTUCZNYCH

Wstep

1.1. Przedmiot SST

1.3.

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru wykonczenia posadzek dla projektu pt. Remont posadzek w wybranych
pomieszczeniach przedszkola wraz z wymiang drzwi zewngtrznych 2 szt. oraz remontem schodéw
zewngetrznych

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych SST

1.4.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie wykonczenia posadzek w obiekcie przetargowym.

Okreslenia podstawowe

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

Ogolne wymagania dotyczace robot

2.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja

projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Materialy

Terakota wg PN-EN 14411:2016-09

2.1.

- antyposlizgowos$¢: min. R10

- nasigkliwos$¢: grupa II, nasiakliwo$¢ 3-10%

- Scieralno$¢: klasa IV

- rodzaj powierzchni: szkliwione, barwione w masie, matowe
- rektyfikowane
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2.3. Materialy pomocnicze:
Do mocowania plytek mozna stosowac¢ zaprawy klejowe wg PN-EN 12004-1:2017-03
Do wypetniania spoin fuge

wg PN-EN 13888:2010

2.4. Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podioza stosowa¢ mozna wode¢ odpowiadajaca
wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonéw. Bez badan laboratoryjnych
mozna stosowa¢ wodociggowa wodg¢ pitng. Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych,

kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.5. Posadzki z wyktadzin obiektowych PVC homogenicznych.
Wyktadzina PVC homogeniczna niewymagajaca woskowania ani pastowania przez cate zycie

produktu lub réwnowazna o parametrach nie gorszych niz:

. klasa uzytkowa wg ISO 10574 (EN 685): 34/43

. Typ wyktadziny wg ISO 10581: TYP I

. Grubo$¢ catkowita wyktadziny wg ISO 24346 (EN 428): 2.00 mm

. Grubo$¢ warstwy uzytkowej wg ISO 24340 (EN 429): 2.00 mm

. Waga catkowita wg ISO 23997 (EN 430): max. 2750 g/m2

. Wgniecenie resztkowe wg ISO 24343-1 (EN 433): 0.02 mm

. zabezpieczenie powierzchni: iQ PUR technologia odnowy powierzchni poprzez

polerowanie na sucho

. Catkowita emisja LZO: < 10 pg/m3 po 28 dniach

. wlasciwosci elektrostatyczne wg EN 1815: <2kV

. wlasciwosci antyposlizgowe wg DIN 51130: R9, EN 13893: >0.3
. stabilnos¢ wymiarowa wg EN 434: <0.40%

. klasa palno$ci EN 13501-1: Bfl s1

Wyktadzina musi by¢ przyklejona na podtozu suchym dla podktadéw cementowych <2% CCM
(ogrzewanie podtogowe <1,8%), czystym réwnym 2mm/2m. Zainstalowana zgodnie z zaleceniami
producenta.

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. Transport

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu.
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Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodze-

niami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot

5.1.1 Przygotowanie podioza

Zaprawa moze by¢ stosowana na mocne, no$ne, czyste, suche i wolne od substancji

zmniejszajacych przyczepno$¢ (takich jak: ttuszcze, bitumy, pyly)

5.1.2 Wykonanie okladzin z ptytek ceramicznych

Zaprawe rozprowadza¢ na podiozu pacg zgbata. Wielko$¢ zgbow pacy zalezy od wielkos$ci ptytek.
Prawidlowo dobrane: konsystencja i wielko$¢ zebéw pacy sprawiaja, ze doci$nigta, typowa ptytka
ceramiczna nie sptywa z plaszczyzny pionowej, a zaprawa pokrywa min. 65% powierzchni spodu
ptytki. Tam gdzie plytki narazone beda na zawilgocenie i na mréz, nalezy stosowa¢ metode
kombinowang tzn. dodatkowo naktada¢ cienka warstwe zaprawy na powierzchnie montazowe ptytek.
Plytek nie moczy¢ w wodzie! Ukladac je na zaprawie i dociskaé poki jeszcze zaprawa lepi si¢ do rak.
Nie uktadaé plytek na styk! Zachowaé szerokos¢ spoin w zaleznosci od wielkosci ptytek i warunkow
eksploatacji. Swieze zabrudzenia zaprawa zmywaé woda, a stwardniate usuwaé mechanicznie. Prace
nalezy wykonywa¢ w suchych warunkach, przy temperaturze powietrza i podtoza od +5°C do +25°C.
Wszelkie dane odnosza si¢ do temperatury +23°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 50%. W innych
warunkach nalezy uwzgledni¢ szybsze lub wolniejsze twardnienie materiatu.

5.1.3 Spoinowanie

Fuge rozprowadza¢ po powierzchni ptytek gumowa packa lub zgarniakiem. Pétptynna

konsystencja materiatu umozliwia szybki postep rob6t. Gumowa packa doktadnie wciskac

zaprawe w przestrzenie mi¢dzy ptytkami. Po ok. 15 minutach nadmiar materiatu zebra¢ wilgotna,
czesto ptukang gabka. Wyschniety nalot usung¢ z ptytek suchg szmatka.

Prace nalezy wykonywa¢ w suchych warunkach, przy temperaturze powietrza i podtoza od +5°C do
+25°C.

Wszelkie dane odnoszg si¢ do temperatury +23°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 50%. W innych
warunkach nalezy uwzgledni¢ szybsze lub wolniejsze twardnienie materiatu. Zbyt intensywne
przecieranie spoin moze spowodowac odstoniecie kruszywa i w konsekwencji szorstka ich
powierzchni¢. Zawilgocenie podtoza pod ptytkami, niejednakowe dozowanie wody i niejednorodne
warunki przesychania moga powodowaé réznice w kolorystyce spoin. Swieze spoiny nalezy chronié
przed deszczem, rosa i spadkiem temperatury ponizej +5°C do czasu, az spoiny beda catkowicie

stwardniate i wyschnigte.
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6. Kontrola jakosci

6.1. Wymagana jako$¢ materiatéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o
jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym
dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materialéw, ktérych wilasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowaé réwniez materialéw przeterminowanych (po
okresie gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrol¢ dotrzymania warunkéw ogdlnych wykonania robét (cieplnych,
wilgotno$ciowych).

Sprawdzi¢ prawidlowos¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

7. Obmiar robot
Jednostkg obmiarowg rob6t jest m? Tlo$¢ rob6t okreSla sie¢ na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot
Roboty podlegaja odbiorowi wg. zasad podanych ponize;j.

8.1. Odbiér materiatéw i1 robét powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacjg projektowa oraz
sprawdzenie wlasciwos$ci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytworcy. W
przypadku zastrzezen co do zgodno$ci materiatu z zas§wiadczeniem o jakosci wystawionym przez
producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robdt materiatéw, ktérych wlasciwodci nie odpowiadaja
wymaganiom technicznym.

Nie nalezy stosowa¢ rOwniez materialéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobdw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

8.4. Odbidér powinien obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonaé przez ocenge wzrokowa,

- sprawdzenie prawidtowoSci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonac
przez oceng¢ wzrokowa,

- sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na
podstawie wynikow pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

- sprawdzenie prawidlowo$ci wykonania stykow materialéw posadzkowych; badania prosto-
liniowosci nalezy wykona¢ za pomoca naciggnigtego drutu i pomiaru odchylen z
doktadnos$cia 1 mm, a szerokosci spoin — za pomoca szczelinomierza lub suwmiarki.

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotéw lub listew podlogowych; badanie nalezy
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wykona¢ przez oceng wzrokowa.

9. Podstawa platnosci

Platno$¢ zgodnie z warunkami umownymi wg zaakceptowanej, ceny umownej brutto realizacji

przedmiotowej inwestycji.

10. Przepisy zwiazane

PN-EN 12004-1:2017-03 Kleje do ptytek ceramicznych -- Cze$¢ 1: Wymagania, ocena i
weryfikacja statosci wlasciwos$ci uzytkowych, klasyfikacja i
znakowanie

PN-EN 14411:2016-09 Plytki ceramiczne -- Definicja, klasyfikacja, wtasciwosci, ocena i

weryfikacja statosci wlasciwos$ci uzytkowych i znakowanie

PN-EN 13888:2010 Zaprawy do spoinowania ptytek -- Wymagania, ocena zgodnosci,
klasyfikacja i oznaczenie
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